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Gestion des pieces rejetées

4CAD Group, expert des systemes d'information pour les entreprises industrielles, a développé une fonctionnalité de retouches
des pieces rejetées.

OBJECTIFS : Gérer les ordres de retouches et les coiits associés.

PRINCIPALES FONCTIONNALITES DU MODULE

La gestion des pieces rejetées

Au sein du suivi de fabrication, il est possible de définir le nombre de pieces rejetées.
Lors de la déclaration de la piéce rejetée, celle-ci génere différentes créations :
» larticle identifié avec le numéro d'OF et dopération.
» larticle-site.
» une entrée en stock reprenant le numéro de série et le colt associé de la piece rejetée (selon état d'avancement).

@ identification  Gestion  Unités  Comptagénérale  Vente  Aprasvente  Clients  Achats  Fournisseurs

& x & o~ =+
Categorie Statu artcle «

[= o @] [aoe =

Article [— [}
[ REWOFRO1200840030 Q f] [ Vélo enfant VIT standard re]

T Stosks details e | [£]

@ Srocks déraillés

@ A s
Sélections

site oapat Artcte « Lot Version majeurs Numéro contenant Série asbut

o ormv ai] [& Q1] [o reworreisonsanmn a] | aT] | ai] - : . at)
i i mrnne V1T starctnrt o

[ Qi

WOsR0120081 SERFRO1200037

Toutes les informations sont retranscrites dans I'Ordre de Fabrication, ce qui permet une tragabilité totale.
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Génération de I'OF de retouche

Une transaction a été créée pour les ordres de retouches, celle-ci nous permet lors de la création de I'OF d'avoir acces a deux
tiroirs complémentaires : articles séries a retoucher et articles a retoucher. Au sein de I'OF, larticle issu du rejet est alors
disponible.
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Un écran permet de consulter l'intégralité des informations des piéces rejetées.
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BENEFICES

» Avoir des PRI intégrant les aspects de rejet.

AVANTAGES

» Ne pas rebuter une piece.
» Tracer les numéros de série non conformes. » Réduire les colts de non conformité.

» Valoriser les stocks des pieces en attente de
retouche.

» Avoir une tracabilité globale.
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